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NIiTRON FiX 50

Tanimi
Cimento esasli normal sertlesen seramik yapistirma harci

Uygulama alani

-ic ve dis mekanlarda kiiciik ve orta ebatli yer ve duvar
seramigi, fayans, dogaltas cam mozaik, traverten, dekoratif
kaplama tuglalari gibi kaplama malzemelerinin yatay ve
disey de, banyo ve mutfak gibi islak hacimler de, beton,
siva, sap gibi ylizeyler (izerine uygulamasinda kullanilir.
-Fayans (zerine fayans veya seramik Uzerine seramik
yapistirma islemlerinde kullanilir.

Uygulama ozellikleri

-Kullanilabilme siiresi max. 5 saat

-Calisilabilme stiresi min. 20 dakika

-Duizeltilebilme siiresi max. 15 dakika

-Derz uygulanabilmesi icin gerekli siire, duvarda 24 saat,
zeminde 48 saat

Yiizey hazirhg

- NiTRON FiX 50 uygulamasi yapilacak yiizeyler toz, kir, yag

vb. gibi tutunmayi 6nleyecek kalintilardan arindirilmalidir.
-Uygulama yapilacak yiizeyde bozukluklar varsa ARKIM

ARREPAIR THIN ya da ARKiM ARREPAIR THICK ile diizeltilir.

-Yiizeyin kardnd almis ve saglam olmasina dikkat

edilmelidir.

- Uygulama yapilacak ylizeyler gézenekli ise 1slatilmahdir.

-Uygulama vyapilan vylizey saglam tasiyict ve ayrica

terazisinde olmasina 6zen gosterilmelidir.

Uygulama sartlari

-Ortam sicakhgi +5 °C ile +35°C arasi,

-Donmus, erimekte olan veya 24 saat icinde don tehlikesi
olan yilizeylerde uygulanmamalidir.

-Direkt giines, kuvvetli riizgar altinda veya sicak ylizeylerde
uygulanmamalidir.

-Uygulanma esnasinda NITRON FiX 50’nin yiizeyinde film
olusturmasina dikkat edilmelidir, olustugu takdir de

yeniden taraklanma yapilmalidir.

Uyarilar ve Oneriler

-Kesinlikle yabanci maddeler ilave edilmemelidir.
-Uygulama sonrasinda, kullanilan tiim aletler kurumadan
su ile yikanmalidir.
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Uygulama aletleri
El mikseri, mala, lastik cekic, disli celik mala

Uygulama

-Harcin hazirlanacagl kap temiz ve bir 6nceki karisimin
artiklarindan arindirilmis olmalidir.

-Kullanilan su ve malzemelerin temizligine dikkat
edilmelidir.

-Har¢ 6-6,5litre suya 25 kg NITRON FiX 50 oraninda
hazirlanmalidir.

-Kabin icine 6nce su konur ve ardindan toz yavas yavas
sepelenir, homojen bir karisim elde edilinceye kadar
karistirihr.

-Karisimin homojen hale gelmesi icin disiik devirli bir

kanistirici kullaniimahdir.

-Homojen bir karisim elde ettikten sonra harcin
olgunlasmasi icin 5-10 dakika dinlendirilir.
-Uygulamaya baslamadan &nce 1-2 dakika tekrar

karistirilmaldir.

-Karisim homojen hale geldikten sonra kesinlikle toz, su
veya baska bir madde ilave edilmemelidir.

-Daha iyi bir yapisma yizeyi elde etmek icin harg, malanin
diiz kismi ile ylzeye yayildiktan sonra karo ebadina uygun
(Bkz. Tarak Olciisii ve Tiiketim Tablosu) olarak secilmis
malanin disli kismi ile taraklanmalidir.

-Karolar, 20 dakika icerisinde taraklanan harg tzerine lastik
cekic ile kuvvet uygulanarak yapistirilmalidir. Yiiksek
sicakhk, diisik nem, rizgar gibi uygun olmayan ortam
sartlarinda yapilan uygulamalarda bu siire kisalabilir.
-Siresi dolan harcin {izerine yapistirma islemi yapilmamali,
harg ylizeyden kazinmalidir.

-Hazirlanan harg, 5 saat icerisinde tiiketilmelidir.

-Kaptaki kullanim siiresi gecmis veya kabuklasmis harg
atilmalidir.

-Uygulamadan sonra eller ve uygulama aletleri bol su ile
yikanmalidir.

- NiTRON FiX 50 ile yapistirilan karolarin en az 24 saat
direkt su ile temasindan kacinilmalidir.
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= Tiketim

Karo Ebadi Tarak Ol¢lisii | Tuketim
<5cm 3 mm 2kg/m?
5-10cm 4 mm 2-3kg/m?
10-20 cm 6 mm 4kg/m?
20-40 cm 8 mm 5-6kg/m?
>40 cm 10 mm 7-8kg/m?

¢ Performans Bilgileri
-Acikta Bekletme sonrasi cekme yapisma mukavemeti:
En az 20 dk sonra 20,5 N/mm?
-Baslangic cekme yapisma mukavemeti: 20,5N/mm?
-Suya daldirldiktan sonra cekme yapisma mukavemeti:
>0,5 N/mm?
-Isiyla  yaslandirildiktan sonra ¢ekme yapisma
mukavemeti: 20,5 N/mm?
-Donma-Coéziinme  c¢evrimlerinden  sonra  ¢ekme
yapisma mukavemeti: 20,5 N/mm?
-Sicaklik direnci: -30°C ile + 60°C arasi
-Bu degerler laboratuvar deneyleri sonucu elde edilmis
olup, bitmis uygulamalarin 28 giin sonraki performansi
icin gecerlidir.

¢ Referans Standartlari
-TS EN 12004-1 / Sinif: C1
-Bayindirlik Poz No: 04.013/1

¢ Ambalaj
-25 kg'lik Kraft torbada,
-Palette 64 adet, 1600 kg

= Fiziki hali
-Gri, toz

¢ Depolama Sartlar
-Depolama sirasinda maksimum 10 kat kraft torbanin
st Uste yerlestirilmesine 6zen gosterilmelidir.
-Kapali ortamlarda ve direk giin 1sigindan uzak alanlarda
depolanma yapilmalidir.
-Torbalar zemine temas etmeyecek, nemden korunacak
sekilde depolanmalidir.
-Uygun olmayan depolanma kosullari veya kullanim
sdresinin asilmasi tGrinin niteliklerini bozabilir.
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