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ARSLANLI ARPLAK SUYA VE YANGINA DAYANIKLI

TANIM
-Arslanli Arplak standartlarin Gzerinde yapisal saglamlik ve dayanikliliga sahip, giicli pah kenarlari ile daha dayanikl, harekete
uyumlanma 6zelligine sahip, suya ve yangina dayanikli ic mekan alci plakasidir.

UYGULAMA ALANI
- i mekanlarda suya ve yangin dayanimi istenen bélme duvar, giydirme duvar , saft duvari ve asma tavan uygulamalarinda
kullanilir.

UYARILAR VE ONERILER

-Alci plakalarin elde tasinirken uzun kenarinin yere paralel olacak sekilde 2 kisi ile tasinmasi onerilir.

-Forklift ile tasinacak ise kullanilan forkliftin yeterli tasima kapasitesine sahip olmasina, forklift operatériiniin ehliyetli ve
tecriibeli olmasina dikkat edilmelidir.

-Alci plakalar kesinlikle disey olarak yaslanmamalidir.

-Uygulanacak plakalar kuru ve diizglin yiizeyli olmalidir. Olumsuz stok kosullarindan dolayi stok alaninda nemlenen ve formu
bozulan alci plakalar kullanilmamalidir.

-Stoklama esnasinda ytizey sicakhigi 50 °C'yi gecen alci plakalarin uygulanmasi uygun degildir.

-Alci plaka montajindan sonra sap, siva, vb. 1slak imalatlar yapilacaksa, al¢i plakalar nem ve sudan etkilenmeyecek sekilde gerekli
onlemler alinarak yapilmahdir.

-Arslanh Arplak suya ve yangina dayanikl plaka su yaliim malzemesi olarak kullanilmamalidir.

-Arslanli Arplak suya ve yangina dayanikh plaka Gzerine kaba siva algisi uygulanmasi 6nerilmez.

UYGULAMA

-Plana uygun sekilde olusturulacak bélme duvar, giydirme duvar veya asma tavan metal iskeleti zemine veya tavana isaretlenir.
-Olciim ve isaretleme sonrasi metal iskelet, uygulama kosullarina uygun sekilde olusturulur.

-Alci plakalar; kesilerek uygulanmasi gereken durumlarda mastar kullanilarak maket bicagi ile 6n ylizeyinden kesilir. Maket bicagi
ucu kagidi keserek cekirdege girmelidir. Alci plakalar kesilen yilizeyin tersine dogru bikilerek arka yiiziindeki kagit baglantisi da
maket bicagi ile kesilir ve parcalar birbirinden ayrilir.

-Alci plakalar kesildikten sonra rende kullanilarak kesilen kenarlar diizeltilebilir.

-Kesilen kenarlara ve plakalarin pahli olmayan kenarlarina uygun aparatlarla yaklasik 45° lik aciyla suni pah acilmalidir.

-Suni pah ac¢ilmasi daha diizgiin ve rahat derz dolgu alcisi uygulanmasina olanak saglayacaktir.

-Alci plakalar birlesim yerlerinde birbirine aralik kalmayacak sekilde ve vidalar alci plaka kenarlarina en az 10 - 15 mm mesafeden
dik olacak sekilde sabitlenmelidir.

-Yapistirma giydirme duvar uygulamalarinda alci plakalar, mevcut yapi duvarina Arslanli Alci Plaka Yapistirma Alcisi kullanilarak
yapistirtlir.

-Sabitleme sonrasi vida baslari ve derz bandi cekilmis derzlere Arslanh Algi Plaka Derz Dolgu Algisi 3 kat olacak sekilde uygulanir.
-Arslanli Saten Perdah Alcisi en fazla 1 mm (1 kg/m?) kalinlikta uygulanarak ylizey son kat kaplamaya hazir hale getirilir.

REFERANS STANDART
-TS EN 520+A1

DEPOLAMA

-Kuru ve rutubetsiz ortamda, diiz bir zeminde, zeminle dogrudan temas etmeyecek sekilde, (izeri dogrudan giines i1sigina ve
herhangi dis hava veya islanma kosullarina maruz kalmayacak sekilde depolanmalidir.

-Plakalarin altina, kisa kenarlarina paralel yonde kenarlardan en fazla 10 cm’den baslayarak, en fazla 50 cm araliklarla takozlar
yerlestirilerek plakalarin zeminle temasi kesilmelidir.

-Ust Uiste en fazla 6 palet (yiikseklik max. 450 cm) ve paletlerin arasindaki takozlar ayni hizada olacak sekilde depolanmalidir.
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TEKNIK OZELLIKLER

Anma Kalinlig 9,5mm | 12.5mm | 15mm | 18 mm
Ortalama Agirlik (kg/m?) <8,50 <10,00 |<12,50 |< 15,00
Egilmede Kirilma Yiki Kisa Kenar (N) > 160 >210 > 250 > 303
Egilmede Kirllma YUki Uzun Kenar (N) > 400 > 550 > 650 >774
Kenar Tipi Kiit Kenar,inceltilmis Kenar
Isil lletkenlik (W/m.K) 0,25
H1 <5
Toplam Su Emme (%) H2 <10
H3 <25
H1 <180
Yiizey Su Emme (g/m?) H2 <220
H3 < 300
Su Buhari Gegisine Direng Katsayisi (u) 10
Cekirdek Kohezyonu (dk) =15
Yangina Tepki Sinifi A2-s1-dO
Kod Genislik | Uzunluk Ambalaj
mm mm
1200 2000 34-118
1200 2200 34-118
8931-H1 1200 2400 34-118
1200 2500 34-118
1200 3000 34-118
1200 2000 34-118
1200 2200 34-118
9,5 mm | 8931-H2 1200 2400 34-118
1200 2500 34-118
1200 3000 34-118
1200 2000 34-118
1200 2200 34-118
8931-H3 1200 2400 34-118
1200 2500 34-118
1200 3000 34-118
1200 2000 26-90
1200 2200 26-90
12,5 mm 8932-H1 1200 2400 26-90
1200 2500 26-90
1200 3000 26-90
8932-H2 1200 2000 26-90
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1200 2200 26-90

1200 2400 26-90

1200 2500 26-90

1200 3000 26-90

1200 2000 26-90

1200 2200 26-90

8932-H3 | 1200 2400 26-90
1200 2500 26-90

1200 3000 26-90

1200 2000 22-74

1200 2200 22-74

8933-H1 | 1200 2400 22-74
1200 2500 22-74

1200 3000 22-74

1200 2000 22-74

1200 2200 22-74

15mm | 8933-H2 | 1200 2400 22-74
1200 2500 22-74

1200 3000 22-74

1200 2000 22-74

1200 2200 22-74

8933-H3 | 1200 2400 22-74
1200 2500 22-74

1200 3000 22-74

1200 2000 18-62

1200 2200 18-62

8934-H1 | 1200 2400 18-62
1200 2500 18-62

1200 3000 18-62

1200 2000 18-62

1200 2200 18-62

18 mm | 8934-H2 | 1200 2400 18-62
1200 2500 18-62

1200 3000 18-62

1200 2000 18-62

1200 2200 18-62

8934-H3 | 1200 2400 18-62
1200 2500 18-62

1200 3000 18-62




