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ARKiM ARPLAST HAND/7111-7122

Tanimi
Cimento esasli, el ile uygulanabilen hazir kaba siva

Uygulama alani

-ic ve dis mekanlarda tugla, gaz beton, beton, briit beton,
bims, briket duvar ve tavan yiizeylere uygulanir.

Uygulama ozellikleri

-Kullanilabilme siiresi max. 2 saat

-Calisilabilme stiresi max. 20 dakika

-Uygulama kalinligi 10-30mm

-Uygulanabilecek kat kalinligi max 20mm

-Katlar arsinda bekleme stresi min. 1 glin

-Astar kat kalinligi max 10mm

-Astar kat sonrasinda beklenilmesi gereken siire: 30dk

Yiizey hazirhig
-ARKIM ARPLAST HAND uygulamasi yapilacak yuzeyler
toz, kir, yag vb. gibi tutunmayi 6nleyecek kalintilardan
arindirilmalidir.

-Uygulama yapilacak yiizeyde bozukluklar varsa ARKIM
ARREPAIR THIN ya da ARKIM ARREPAIR THICK ile diizeltilir.
-Yiizeyin kdrdnd almis ve saglam olmasina dikkat
edilmelidir.

- Uygulama yapilacak yiizeyler gézenekli ise 1slatiimalidir.
-Uygulama vyapilan vylizey saglam taslyict ve ayrica
terazisinde olmasina 6zen gosterilmelidir.

Uygulama sartlari

-Ortam sicakhgi +5 °C ile +35°C arasi,

-Donmus, erimekte olan veya 24 saat icinde don tehlikesi
olan ylizeylerde uygulanmamalidir.

-Direkt gilines, kuvvetli riizgar altinda veya sicak ylizeylerde
uygulanmamalidir.

Uyarilar ve Oneriler

-Kesinlikle yabanci maddeler ilave edilmemelidir.
-Uygulama sonrasinda, kullanilan tiim aletler kurumadan
su ile yikanmalidir.

Uygulama aletleri
El mikseri, celik mala, perdah malasi, mastar tela

@
arkim | aralg | artherm | arcalcite

Uygulama

-Harcin hazirlanacagi kap temiz ve bir 6nceki karisimin
artiklarindan arindirilmis olmalidir.

-Kullanilan su ve malzemelerin temizligine dikkat
edilmelidir.

-Harc 6-6,5 litre suya 25 kg ARKIM ARPLAST HAND
oraninda hazirlanmalidir.

-Kabin icine 6nce su konur ve ardindan toz yavas yavas
sepelenir. Homojen bir karis elde edilinceye kadar
karistirihir.

-Karisimin homojen hale gelmesi icin distk devirli bir
karistirici kullanilmalidir.

-Homojen bir karisim elde ettikten sonra harcin
olgunlasmasi icin 5-10 dakika dinlendirilir.

-Uygulamaya baslamadan ©6nce 1-2 dakika tekrar
karistirilmahdir.

-Karisim homojen hale geldikten sonra kesinlikle toz, su
veya baska bir madde ilave edilmemelidir.

-Harg, uygulama yapilacak yiizeye celik mala ve siva kiiregi
ile uygulanir.

-Uygulama kalinhgi tek katta en az 10 mm en ¢ok 30 mm
olmalidir. ikinci kat islemi gerekiyorsa birinci kat prizini
almadan uygulama yapilmalidir.

-5-10dk sonra mastarlama islemi yapilir.

-Siva parmakla dokunuldugunda oynamayacak hale
geldiginde mala ile diizeltme islemi yapilir.

-Diizeltme isleminden vyaklasik 30 dakika sonra yiizey
hafifce islatilarak stinger tirfil yapilir ve islem bitirilir.
-Sivanin dayanimi agisindan uygulamadan sonraki 7 gln
icerisinde ortam kosullarina bagh olarak yiizeyler belirli
araliklarla sulanmalidir.

-Hazirlanan harg, 2 saat icerisinde tiiketilmelidir.

-Kaptaki kullanim siiresi gecmis veya kabuklasmis harg
atilmalidir.

-Uygulamadan sonra eller ve uygulama aletleri bol su ile
yikanmalidir.

= Tiketim
Yaklasik 10-12 kg/m? (10 mm kalinlik igin)

Arslanli Algi ve Hammaddeleri Tic. San. A. S. Organize Sanayi Bélgesi 23269 Yazikonak/ELAZIG/TURKIYE
Tel: +90 424 255 55 05 (pbx) | Faks: +90 424 255 58 68 E posta: info@arslanli.tc
www.arslanli.tc | www.arkim.tc | www.aralci.tc | www.artherm.tc | www.arcalcite.tc


http://www.arslanli.tc/
http://www.arcalcite.tc/
http://www.artherm.tc/
http://www.aralci.tc/
http://www.arkim.tc/

&

arslanli
Teknik Bilgi Foyli/Yayim Tarihi: 01.01.2013/Revizyon No: 01/Revizyon Tarihi:20.11.2017

¢ Performans Bilgileri
-Kuru Yigin Yogunlugu: 1450 + 300kg/m?
-Isil iletkenlik: Cizelge 2 T1 < 0,54 W/mK (P=%90)
-Basing Dayanimi: CS IV ( 2 6 N/mm?)
-Bag Dayanimi: 0,3 N/mm? FP: A
-Kilcal Su Emme: W, (< 0,5 kg/m?2.dk°")
-Su Buhari Gegirgenligi Katsayisi: <30u
-Yangin Sinifi: Al
-Sicaklik direnci: -30°C ile + 60°C arasi
-Not: Uygulama 6zellikleri laboratuvar ortaminda(23 + 2
°C ve %50 + 5 nem ve hava akiminin olmadigi) yapilan
deneyler sonucunda saglanmis olup farkl ortam
kosullarina  goére  degisiklik  gosterebilmektedir.
Performans bilgileri Grindn ilgili standardi geregi
belirtilen ortamlarda test edilmis olup farkl ortamlarda
sonuclar da farklilik gbzlenebilir.

¢ Referans Standartlari
-TS EN 998-1 / Sinif: GP
-CE

* Ambalaj
-25 kg'lik Kraft torbada,
-Palette 64 adet, 1600 kg

= Fiziki hali

-Gri-beyaz, toz

¢ Depolama Sartlari
-Depolama sirasinda maksimum 10 kat kraft torbanin
st Uste yerlestirilmesine 6zen gosterilmelidir.
-Kapali ortamlarda ve direk giin 1sigindan uzak alanlarda
depolanma yapilmalidir.
-Torbalar zemine temas etmeyecek, nemden korunacak
sekilde depolanmalidir.
-Bu kosullar altinda triiniin Uretim tarihinden itibaren
12 ay siire ile depolanabilir.
-Uygun olmayan depolanma kosullari veya kullanim
slresinin asilmasi Grinin niteliklerini bozabilir.
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